DESA-CHEM ESF

Anclaje quimico bicomponente a base de resina Ancoragem quimica bicomponente a base de resina
epoxi libre de estireno epoxi sem estirene
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PROPIEDADES

) v Compuesto epoxi acrilato libre de estireno mas catalizador.
\ Para fijacion de varillas roscadas, perfiles de

aluminio, rejas de sequridad y estructuras metalicas.

Permite aplicaciones cercanas al borde.

Curado rapido.

No ejerce fuerza de expansion.

Fijacion adecuada para ambientes humedos.
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PROPRIEDADES

Composto epoxi sem estirene mais catalisador.

Para fixacdo de pernos roscados, perfis de

aluminio, grades de sequranca e estruturas metdlicas.
Permite aplicagoes junto as bordas.

Cura rapida.

Nao exerce forca de expansao.

Fixacdao adequada para ambientes humidos.
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OBRA HUECA / TIJOLO 0O HORMIGON / BETAO

K

I
)
n

e

IO
L

ST




DESA-CHEM ESF

TABLA DE DATOS DE COLOCACION PARA DESA-CHEM EPOXI | TABELA DE DADOS DE INSTALACAQ PARA DESA-CHEM EPOXI
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CARACTERISTICAS TECNICAS Y DATOS DE COLOCACION | CARACTERISTICAS TECNICAS E DADOS DE INSTALACAO

D (e S | =1 | =1 = *Distancias minimas — = =

REE g £ E A £ ;E-E £ = = Distancias minimas £ E E

=1 (B ) RIS B L= 3%~ 5mm) C (mm) - o =
HORMIGON M8 100 110 65+16 10 8 9+11 13 6 160 80 100 304 NOUSAR
HORMIGON M10 125 130 8+2 12 90 M=13 17 12 180 90 120 4,42 NO USAR
HORMIGON  M12 150 160 10+25 14 110 13+15 19 20 220 110 140 6,73 NO USAR
HORMIGON M16 180 190 13+3 20 125 18+20 24 45 250 125 170 18,05 NO USAR
HORMIGON  M20 260 260 16+3 25 170 22+25 30 100 340 170 220 38,36 NO USAR
HORMIGON  M24 300 300 19+4 28 210 26+30 36 150 420 210 270 49,11 NO USAR
HORMIGON  M30 380 380 24+4 35 280 32+36 45 300 560 280 350 100,32 NO USAR
OBRAMACIZA M8 100 110 65+16 10 8 9=11 13 6 160 80 100 3,04 NO USAR
OBRAMACIZA M10 125 130 8+2 12 90 1M=+13 17 12 180 90 120 4,42 NO USAR
OBRAMACIZA M12 150 160 10+25 14 110 13+=15 19 20 220 110 140 6,73 NO USAR

OBRAHUECA M8 100 110 65+16 12 55 9=+11 13 6 CONSULTAR  CONSULTAR  CONSULTAR 6,22 012 x45

OBRAHUECA M8 100 110 65+16 12 70 9+11 13 6  CONSULTAR  CONSULTAR  CONSULTAR 7,91 012x60
OBRAHUECA M8 100 110 65+16 12 9 9=+11 13 6  CONSULTAR  CONSULTAR ~ CONSULTAR 10,10 012x80
OBRAHUECA M10 125 130 8+2 15 90 1113 17 12  (ONSULTAR  CONSULTAR  CONSULTAR 15,90 D15x85
OBRAHUECA M12 120 120 10+25 20 90 13=15 19 20 (CONSULTAR  CONSULTAR  CONSULTAR 28,27 020x85

* El volumen de resina necesario indicado en tablas es orientativo. En caso de obra hueca se indica la minima, esta puede ser de 2 a 4 veces mas, sequn sea la aplicacion. Esparragos de M8, M10,M12 y M16 con cabeza hexagonal, se incluye llave de tubo en cada envase.
La profundidad de taladro (h ) nunca debera ser inferior a la indicada.

*Ovolume de resina necessdrio indicado nas tabelas tem apenas cardcter orientador. No caso de tijolo aco éindicado o volume minimo, o qual poderd ser 2 a 4 vezes superior, consoante a aplicacdo. Pernos M8, M10, M12 e M16 com cabega hexagonal, fornecidos com chave de tubo em cada embalagem.
A profundidade de perfuracao (h1) nunca deve ser inferior ao valor indicado.

TIEMPO DE FRAGUADO / TEMPO DE CURA

Tiempo de gelificacion (min.) Tiempo de polimerizacion (min.)

TEMPERATURA DE APLICACION

TEMPERATURA DE APLICACAO

lempo de gelificacao (min.) Tempo de polimerizacdo (min.)

0°C 45 180

+ 59( 25 120
+ 10°C 15 90
+ 15°C 10 60
+20°C 8 45
+ 259 5 30
+ 30°C q 20
+ 3500 2 15

El tiempo de polimerizacién es el tiempo minimo necesario de fraguado que debe dejarse transcurrir antes de aplicar carga sobre el anclaje.
0 tempo de polimerizacdo é o tempo minimo necessdrio de cura que deve ter decorrido antes da aplicacao de cargas na ancoragem.
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ANCLAJES

DESA-CHEM EPOXI SIN ESTIRENO

CARGAS ADMISIBLES DE TRABAJO A EXTRACCION Y CIZALLADURA SOBRE MATERIALES INDICADOS

EXTRACCION (daN) CIZALLADURA (daN)
ANCLAJE Hormigbdn de Hormigén de
TIPO 175 200 250 Obra Maciza | Obra Hueca 150 175 200 250 Obra Maciza | Obra Hueca
ESPARRAGO Kg/cm? Kg/cm? g/cm? Kg/cm? Kg/cm? Kg/cm? Kg/cm?
M8 400 250 294 315 336 420 200 60
M 10 600 280 462 495 528 660 250 70
M 12 830 350 672 720 768 960 300 80
M 16 1.110 No aplicar 905 969 1.034 1.293 No aplicar No aplicar
M 20 1.850 No aplicar 1.375 1.473 1.572 1.965 No aplicar | No aplicar
M24 2.500 No aplicar 1.837 2.100 2.625 No aplicar No aplicar
3.200 No aplicar 2.940 3.360 4.200 No aplicar | No aplicar

Importante: Los valores de las Cargas Admisibles en hormigdn indicados en la tabla, proceden de ensayos realizados en nuestros laboratorios, y en base a los datos de colocacion indicados en la Tabla de Caracteristicas y Datos de
Colocacion. Los valores de las Cargas Admisible en obra maciza y obra hueca, son orientativas, ya que pueden variar en funcion de la calidad ceramica, su espesor, la coccion y la cantidad de producto aplicado. Por ello se
recomienda un ensayo previo a pié de obra, para determinar las cargas en cada caso.

204

Calidad acero minima 5.8
1 daN =1 Kilogramo

FACTORES DE REDUCCION DE CARGA KS POR DISMINICION DE LAS DISTANCIAS ENTRE CENTROS DE ANCLAJES

FACTORES DE REDUCCION DE CARGA KC POR DISMINICION DE LAS DISTANCIAS ENTRE CENTROS DE ANCLAJES
Y BORDE LIBRE DE HORMIGON

DISTANCIA @ ESPIGA RO5CADA DISTANCIA @ ESPIGA ROSCADA

S (mm) M8 M10 M12 M16 M20 M24 M30 C (mm) M8 M10 M12 M16 M20 M24 M30
560 1,00 - 280 1,00
540 0,97 270 0,95
520 0,95 260 0,91
500 0,93 250 0,87
430 1,00 091 240 1,0 0,82
460 097 089 230 0b 0,78
440 095 087 220 020 074
420 092 084 210 08 0,69
400 1,00 090 0&2 200 1,00 080 065
30 097 087 080 190 0A 0,75 061
360 094 085 078 180 088 070 057
340 091 082 0,76 170 0&2 0,65 0,52
320 1,00 088 080 074 160 1,00 076 060 048
32X 096 085 Q77 0,72 150 02 0,70 0,56 044
20 094 083 076 071 145 083 067 052 042
20 092 082 075 070 140 08 064 050 040
20 0388 0,79 072 135 08l 06l 047
250 086 077 071 130 0,77 0,53 045
240 1,00 085 076 0,70 125 073 055 042
230 097 083 0,74 120 1,0 0,70 052 040
220 095 081 073 115 0% 066 049
210 092 0,79 071 110 00 0,62 046
200 1,00 0,90 0,77 0,70 106 08 0,58 043
190 0,97 0,87 D 100 1,00 0,80 ;55 0,40
180 0,94 0,85 0,73 95 0,94 0,75 0,51
170 0,91 0,82 0,71 90 0,88 0,70 0,47
160 1,00 0,88 0,80 0,70 85 0,82 0,65 043
150 0,95 0,85 0,77 80 1,00 0,76 0,60 0,40
140 0.91 0,82 0,75 75 0,92 0,70 0,55
130 0,88 0,79 0,72 70 0,85 0,64 0,50
125 0,86 0,77 0,71 65 0,77 0,58 0,45
120 0,84 0,76 0,70 60 0,70 0,52 0,40
110 0,80 073 855 0,62 0,46
100 O, 2.7 0,70 50 0,55 0,40
90 0,73 45 0,47
80 0,70 40 0,40
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DESA-CHEM EPOXI SIN ESTIRENO

ROSCA HEMBRA

Tinst

CARACTERISTICAS TECNICAS Y DATOS DE COLOCACION

ANCLAIJES

ANCLAJE DATOS COLOCACION
*Prof. min. *Distancia
0 Rosca Taladro =
MATERIAL “Rosca Long. Rosca Long. 0 Exterior Prof. Embe- | @ Broca pieza Tamiz Par de Espesor min.
BASE Hembra” Hembra Rosca Anclaje @ Broca bida min. a fijar Tipo Volumen Apriete Entre Anclajes Al Borde mat. base
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (cm’) (Nm) (mm) (mm) (mm)
d L L, Uy dg hy=hg dy PxL *Vreo Tinst S C h
‘Hormigdn M8 80 30 12 14 90 9+11 NO USAR 4,80 6 180 90 120
Hormigon M10 80 30 14 16 90 11+ 13 NO USAR 5,78 12 180 90 125
Hormigon MI12 80 30 16 18 90 13+ 15 NO USAR 6,81 20 180 90 130
Obra Hueca M8 80 30 12 15 90 9+11 15 x 85 14 b CONSULTAR CONSULTAR CONSULTAR
Obra Hueca M10 80 30 14 20 90 11+ 13 20 x 85 22 12 CONSULTAR | CONSULTAR | CONSULTAR
Obra Hueca M12 80 30 16 NO ACONSEJABLE EN OBRA HUECA CONSULTAR | CONSULTAR CONSULTAR
* El volumen de resina necesario indicado en tablas es orientativo. En caso de obra hueca se indica la minima, esta puede serde 2 a 4
Veces mas, segun sea la aplicacion.
Las distancias minimas Sy C, no deben ser disminuidas bajo ningtin concepto.
CARGAS ADMISIBLES DE TRABAJO A EXTRACCION Y CIZALLADURA SOBRE MATERIALES INDICADOS
EXTRACCION (daN) CIZALLADURA (daN)
Hormigon de Hormigon de
ROSCA 150 175 200 250 Obra Hueca 150 175 200 250 Obra Hueca
HEMBRA Kg/cm? Kg/cm? Kg/cm? Kg/cm? Kg/cm® Kg/cm? Kg/cm? Kg/cm?
M8 343 315 336 420 60 336 360 384 480 60
M 10 420 450 480 600 70 462 495 528 660 /0
M12 477 511 545 682 NO USAR 905 965 1.207 NO USAR
Importante: Los valores de las Cargas Estaticas Admisibles en la tabla estan indicados en base a los datos de colocacion indicados en
|a Tabla de Caracteristicas Técnicas y Datos de Colocacion.
Obra Hueca: las cargas dependen del tipo y calidad del material ceramico utilizado, por ello se recomienda un ensayo previo a pié de obra
en cada caso.
1 daN = 1 Kilogramo
CALCULO DEL VOLUMEN NECESARIO DE DESA CHEM EN HORMIGON H
thix h1 = R

1. Expresar todas las dimensiones en centimetros. De este modo el resultado sera en cm’
lem® = 1ml

2. Determinar el volumen de la perforacion:

P WA Fa B Wi P a5 B b Py ey FYNT P WY t”-'_'-f'r--'-.;;rfl"r ‘r 4
£ o
Vt = 3,1416 x (d,/4) x h, - {L WLH #w_‘“‘!P A @;10
/R
3. Determinar el volumen del esparrago: T o) a
Ve = 3,1416 x (d%/4) x h, . 3 1

4. Deducir el volumen de Desa Chem necesario por cada taladro:
Volumen Desa Chem Vpec= Vi - V.

9. Deducir el numero botes de Desa Chem necesarios por cada taladro:

N° botes Desa Chem = ( N° Taladros x Volumen Desachem Vye ) / Volumen bote Desa Chem

Recomendaciones: Realizar ensayo del 3% de los anclajes aplicando una carga de prueba de 1,4 x Carga de Trabajo
Solicitar Ficha de Seguridad si lo precisa
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